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Kassettenfilter 

Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung befasst sich mit einem Kassettenfilter, der einen Rahmen und 
eine darin eingesetzte plissierte Filtermaterial sowie ein Schutzgitter mit 
Durchtrittsoffnungen hat, wobei das 8chufe»fe* -ft* einem Abstand von der 
Filtermaterial in dem Rahmen festgehalten isc und einen Stromungswiderstand 
aufweist, der geringer ist, ais derjenige des plissierten Filtermaterials. 




25 



30 



Stand der Technik 

Durch die DE 195 45 064 A1 ist bereits ein Kassettenfilter bekannt geworden, 
der als Schwebstoff- und Feinfilter eingesetzt wird. Kassettenfilter dieser Art 
haben sich in der Praxis bewahrt. Als Filtermedium werden plissierte 
Filtermatten eingesetzt, wie sie beispielsweise in der DE 195 45 046 C2 
gezeigt sind. 

Die bei den Kassettenfiltern verwendeten Filtermedien sind unterschiedlicher 
Bauart und Materialzusammensetzung. So werden beispielsweise fur Filter mit 
hoheren Filterklassen Glasfaserpapiere verwendet, die nur wenig 
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widerstandsfahig gegen eine mechanische Belastung sind. Sie rei&en leicht, 
was vor allem bei unsachgemaliem Behandeln zu einer Beschadigung des 
Filtermediums und damit zu einer Beeintrachtigung, gegebenenfalls zum 
Verlust der Filtereigenschaften, fuhrt. Aus diesem Grunde werden bei einer 
5 Reihe von Anwendungsfallen die Filter vor und / oder hinter dem Filterpaket mit 
einem Schutzgitter versehen, welches das Filtermedium vor einer Beruhrung 
beziehungsweise einer Beschadigung schutzt. Das Schutzgitter wird dabei mit 
dem Filterpaket in einem Rahmen verklebt beziehungsweise vergossen. Das 
auch als Griffschutz bezeichnete Schutzgitter muss uber eine hohe 
o Luftdurchlassigkeit bei gleichzeitig hoher Steifigkeit verfugen. Das zu 
verwendende Material ist entsprechend auszuwahlen. Da die Filter in ihrer 
Bauhohe zum Teil sehr eingeschrankt sind, darf das Material auch nicht zu dick 
sein. Daruber hinaus soil der Griffschutz plan ausgebildet sein. Urn diese 
Bedingung zu erfullen, werden zur Zeit Schutzgitter aus Streckmetall, Edelstahl 
15 oder Aluminium Dieses Material erhoht jedoch das Gewicht der 

Filter erheblich. Daruber hinaus steht das Material einer Veraschbarkeit, das 
heiRt einer Verbrennung entgegen. Eine Moglichkeit Veraschbarkeit zu 
erreichen, kOnnte darin bestehen, anstelle der metallenen Schutzgitter solche 
aus Kunststoff einzusetzen. In Versuchen zeigte sich jedoch, dass die 

Po Steifigkeit solcher Gitter, nicht ausreicht, urn eine Beschadigung des 
Filtermediums sicher zu verhindern. 



Darstellung der Erfindung 

25 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Mdglichkeit zu 
schaffen, mit der das eingesetzte Filtermedium beziehungsweise die 
verwendete Filtermaterial mit greater Sicherheit vor einer Beschadigung 
geschutzt wird. Daruber hinaus soil das hergestellte Produkt einfach in seinem 
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Aufbau und seiner Montage sein, ein geringes Gewicht haben und mit geringen 
Kosten herstellbar sein. 

Die Losung der gestellten Aufgabe wird bei einem Kassettenfilter der eingangs 
5 genannten Art erfindungsgemali dadurch erreicht, dass das Schutzgitter aus 
zumindest einem urn die Durchtrittsoffnungen gebogenen Folienstreifen 
besteht, der sich parallel zur Anstr6mrichtung des zu filternden Mediums 
erstreckt und zumindest einen weiteren, identisch gebogenen Folienstreifen 
auBerhalb der Durchtrittsoffnungen an Beruhrungsstellen wiederkehrend 
o beruhrt und mit diesem an den Beruhrungsstellen verklebt ist. Aus den Folien 
wird ein wabenartiger Aufbau hergestellt, der ein Schutzgitter hochster 
Stabilitat und Festigkeit bildet. 

Die Folienstreifen konnen die Gestalt eines Folienringes von dreieckigem, , 
v^reckigem, sechseckigem oder rundem Zuschnitt haben. Moglich ist aber 
auch einen Wabenaufbau herzustellen, in dem Folienstreifen mit hin- und 
hergehenden Wellungen und / oder Abknickungen versehen, miteinander 
verbunden werden. 

Es werden Folienstreifen eingesetzt, deren Dicke von max. 0,5 mm betragt. 
AuRerdem ist es gQnstig, das Schutzgitter so auszufuhren, dass sein offener 
Flachenanteil mehr als 75 % der Anstromflache bei einem maximalen 
Durchmesser der Durchtrittsoffnungen von 15 mm betragt. Der Durchmesser 
der Durchtrittsoffnungen wird so gewahlt, dass er zwischen 2 und 15 mm 
25 ausmacht. In der Regel haben die Durchtrittsoffnungen einer Wabe den 
gleichen Durchmesser. 

Urn das Gewicht der Kassettenfilter mSglichst gering zu halten, wird fur das 
Schutzgitter eine Starke beziehungsweise KemhShe von 1 bis 10 mm gewahlt. 



Der wabenartige Aufbau der Schutzgitter erreicht bereits bei kleinsten Starken 
eine hohe Steifigkeit und Festigkeit. 



Eine einfache Moglichkeit ein Schutzgitter zu bilden, besteht darin, dass der 
Folienstreifen aus einer hdher schmelzbaren Tragschicht und einer die 
Tragschicht einfassenden, bei vergleichsweise niedrigerer Temperatur 
zumindest einmal thermisch erweichbaren Haftschicht besteht und dass die 
Folienstreifen durch eine vorQbergehende Erweichung und Verpressung im 
Bereich der Haftschicht miteinander zu dem Schutzgitter verklebt werden. Als 
Material fur die Tragschicht kommt in erster Linie Kunststoff Oder Papier zum 
Einsatz. Es kann aber auch Metall verwendet werden. 

Als Filtermaterial kommt vorzugsweise eine plissierte Filtermatte zum Einsatz, 
die Scheitel aufweist, die mit Abstandshaltern verklebt sind. Diese 
Abstandshalter werden durch Leisten gebildet, die langs zur RtehMt* .:j#f 
Scheitel betrachtet, Abstande voneinander haben und die zugleicii, « 
Unterstutzung fQr das Schutzgitter selbst dienen kfinnen. Es ist gOnstig, dabei 
Leisten aus geschaumtem Oder ungeschaumtem Kunststoff einzusetzen 

Die Filtermatte selbst wird bevorzugt aus Vliesstoff gebildet. MOglich ist aber 
auch eine Filtermatte aus Papier, gegebenenfalls im Verbund mit Vliesstoff. Bei 
hoheren Filterklassen ist es gunstig, wenn der Vliesstoff Glas- und / oder 
Synthesefasern, Synthesefaden und / oder ein Bindemittel enthalt. 

Durch seine Ausgestaltung als Wabengitter kann das Schutzgitter auch als 
Stromungsgleichrichter oder Schalldampfer fQr das zu reinigende Medium 
dienen. 



AusfQhrung der Erfindung 



Anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels wird die 
Erfindung nachstehend naher erlautert. 

In der Fig. 1 ist vergroftert eine perspektivische Ansicht auf einen Ausschnitt 
eines Schutzgitters nach der Erfindung dargestellt. Im Zusammenhang mit der 
generellen Ausbildung eines Kassettenfilters mit einem Rahmen und einer 
darin eingesetzten plissierten Filtermatte und Schutzgitter wird auf die DE 195 
45 064 A1 verwiesen. Das Schutzgitter 1 der vorliegenden Erfindung wird aus 
einzelnen Folienstreifen 2 und 5 hergestellt, die zwischen sich die 
Durchtrittsoffnungen 3 bilden. Die Folienstreifen 2 und 5 erstrecken parallel zur 
Ansttomrichtung 4 des zu filternden Mediums. Mit dem Folienstreifen 2 wird ein 
identisch ausgebildeter Folienstreifen 5 verbunden. Bei einem entsprechenden 
Ubereinanderlegen der Folienstreifen 2 und 5 m^-^ rt die BerCihrungsstellen 
6. An diesen BerCihrungsstellen 6 werden die Folienstreifen 2 und 5 
miteinander verklebt. Im gewahlten Beispiel entstehen Durchtrittsoffnungen 3 
mit sechseckigem Zuschnitt. Ein solcher Aufbau der Waben wird durch 
Folienstreifen gebildet, die mit entsprechenden Abknickungen 8 versehen sind. 
Moglich ist aber auch, Folienstreifen in Wellenform entsprechend miteinander 
zu verbinden. Durch die gewahlte Dicke der Folienstreifen 2 und 5, die 
unterhalb von 0,5 mm liegt und auch der gewahlte Durchmesser der 
Durchtrittsoffnungen 3 wird ein offener Flachenanteil von mehr als 75 % der 
Ansttomflache erreicht. Die Kernhohe 9 des Schutzsgitters 1 ist mit 8 mm 
gewahlt. 

Hinter dem Schutzgitter 1, in Stromungsrichtung gesehen, befindet sich die 
Filtermatte 10 mit den Scheiteln 11. Ober diese Scheitel 1 1 konnen nicht naher 
gezeigte Abstandshalter in Form von Leisten gelegt werden, die zugleich das 
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Schutzgitter 1 unterstQtzen. Die Filtermatte 10 besteht aus einem Vliesstoff mit 
eingefugten Glasfasern. 




Patentanspruche 



1. Kassettenfilter, umfassend einen Rahmen und ein darin eingesetztes, 
plissiertes Filtermaterial sowie ein Schutzgitter mit Durchtrittsoffnungen, das 
in einem Abstand vom Filtermaterial in dem Rahmen festgehalten ist und 
das einen Stromungswiderstand aufweist, der geringer ist als derjenige des 
plissierten Filtermaterials, dadurch gekennzeichnet, dass das Schutzgitter 
(1) aus zumindest einem urn die Durchtrittsoffnungen (3) gebogenen 
Folienstreifen (2) besteht, der sich parallel zur Anstromrichtung (4) des zu 
filternden Mediums erstreckt und zumindest einen weiteren, identisch 
gebogenen Folienstreifen (5) aulierhalb der Durchtrittsoffnungen (3) an 
BerQhrungsstellen (6) wiederkehrend beruhrt und mit diesem an den 
Beruhrungsstellen (6) verklebt ist. 

2. Kassettenfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass . 
Folienstreifen (2, 5) die Gestalt eines Folienringes von dreieckigem, 
viereckigem, sechseckigem Oder rundem Zuschnitt hat 

3. Kassettenfilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Folienstreifen (2, 5) hin- und hergehende Wellungen und / oder 
Abknickungen (8) hat. 

4. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Folienstreifen (2, 5) eine Dicke von max. 0,5 mm hat. 

5. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Schutzgitter (1) einen offenen Flachenanteil von mehr als 75 % 
der Anstrdmflache bei einem maximalen Durchmesser der 
Durchtrittsoffnungen (3) von 15 mm hat. 
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6. Kassettenfilter nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Durchmesser (D) der Durchtrittsoffnungen (3) 2 bis 15 mm betragt. 



7. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Schutzgitter (1) eine Kernhohe (9) von 1 bis 10 mm hat. 

8. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Folienstreifen (2, 5) eine h6her schmelzbare Tragschicht und eine 
die Tragschicht einfassende, bei vergleichsweise niedrigerer Temperatur 
zumindest einmal thermisch erweichbare Haftschicht aufweist und dass die 
Folienstreifen (2, 5) durch eine vorubergehende Erweichung und 
Verpressung im Bereich der Haftschicht miteinander zu dem Schutzgitter (1) 
verklebt sind. 

9. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis S, ^d^ch gekennzeichnet, 
dass zumindest die Tragschicht aus Metall, Kunststotf Oder Papier besteht. 

10. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die plissierte Filtermatte (10) Scheitel (11) aufweist, die mit 
Abstandhaltern verklebt sind, dass die Abstandhalter durch Leisten gebildet 
sind, die langs zur Richtung der Scheitel betrachtet, Abstande voneinander 
haben und dass die Leisten zugleich das Schutzgitter (1) unterstutzen. 

11. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Leisten aus geschaumtem oder ungeschaumtem 
Kunststoff bestehen. 

12. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Filtermatte (11) aus Papier und / oder Vliesstoff 
besteht. 
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13. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vliesstoff Glas- und / oder Synthesefasern, 
Synthesefaden und / oder ein Bindemittel enthalt. 

14. Kassettenfilter nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schutzgitter (1) ais Str6mungsgleichrichter oder 
Schalldampfer fur das zu reinigende Medium gestaltet ist. 
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Zusammenfassung 



Kassettenfilter, umfassend einen Rahman und ein darin eingesetztes, 
plissiertes Filtermaterial sowie ein Schutzgitter mit Durchtrittseffnungen, das in 
einem Abstand vom Filtermaterial in dem Rahmen festgehalten ist und das 
einen Stromungswiderstand aufweist, der geringer ist als derjenige des 
plissierten Filtermaterials, dadurch gekennzeichnet, dass das Schutzgitter (1) 
aus zumindest einem urn die Durchtrittsoffnungen (3) gebogenen Folienstreifen 
(2) besteht, der sich parallel zur Anstromrichtung (4) des zu filternden Mediums 
erstreckt und zumindest einen weiteren, identisch gebogenen Folienstreifen (5) 
auGerhalb der Durchtrittsoffnungen (3) an Berdhrungsstellen (6) wiederkehrend 
beruhrt und mit diesem an den BerQhrungsstellen (6) verklebt ist. 
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